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Prufungsantrag gem. 1 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Herstellung von urkundensicheren Plaketten und insbesondere nach diesem Verfahren 
hergestellte urkundensichere Plakette zur dauerhaften Aufbringung auf die Oberflache eines 
Kennzeichenschitdes, eines Gerategehauses oder Werkstuckes, eines Schnftstuckes Oder dergleichen 

Verfahren zur Herstellung von urkundensicheren Plaket- 
ten und insbesondere nach diesem Verfahren hergestellte 
Plakette. 

Ein zerstdrungsfreies Abldsen einer urkundensicheren Pla- 
kette vom Untergrund wird zuverlassig dadurch verhtndert. 

dafi zur Herstellung der Plakette auf einen sllikonbeschichte- 

ten Trager eine Lackschicht als OberfJachenschicht aufge- 

tragen und auf diese eine pigmenthaltige, den Informations- 

inhalt der Plakette darstellende Schicht aus thermoplasti- 

schem Tonerpulver im HeiGsiegelverfahren aufgebracht 

wird, dafi uber dieser prgmenlhaltigen Schicht eine Ktebe- 

schicht aufgetragen wird, uber wetche ein weiterer silikon- 

beschichteter Trager gelegt wird. welcher dazu bestimmt 

ist, vor Aufbringen der Plakette auf die genannte Oberflache 
» zur Freilegung der Klebeschicht abgezogen zu warden. Beim 
» Auf drucken der Plakette auf einen Untergrund nimmt die der 
1 Oberflachezugekehrte Lackschicht die Oberflachenstruktur 
i ■ des pigmenthaltigen Plakettenaufdruckesan. 
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Patentanspruche Beschreibung 

1 . Verfahren zur Herstellung von urkundensicheren Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
Plaketten zur dauerhaften Aufbringung auf die von urkundensicheren Plaketten mit den MerkmaJen 
Oberflache eines Kennzeichenschildes, eines GerS- s des Oberbegriffes » von Anspruch I. AuBerdem betrifft 
tegehauses oder WerkstUckes, eines Schriftsttickes die Erfindung eine insbesondere nach diesem Verfahren 
oder dergleichen, mit einer Haf tschicht (5) zur Her- hergesteilte urkundensichere Piakette 
stellung der Verbindung zur genannten Oberflache Es ist aus den .deutschen Offenlegungsschriften 
( U) und einer pigmenthaltigen Schicht (3) zur bildli- 25 09 1 78 und 28 31 587 bekann t Plaketten in der Weise 
chen Darstellung einer Information sowie mit einer io auszubilden, daB sie im Bereich ihrer informafionshalti- 
Oberflachenschutzschicht (2% dadurch gekemv gen Schichten perforiert oder gerastert sind, so daB bei 
zclchnet daB auf einen silikonbeschichteten Trfi- dem Versuch, sie von ihrer Unterlage abzuldsen, diese 
ger (I) eine Lackschicht (2) als Oberflachenschutz- Schichten zers tort werden. Es zeigt sich aber, daB dann, 
schicht aufgetragen und auf diese die pigmenthalti- wenn eine auf einen Untergrund aufgebrachte Piakette 
ge Schicht (3), insbesondere aus einem thermopla- is unter teilweiser Zerstorung auch der Oberflachen- 
sti sen en Tonerpulver in Gestalt eines informations- schichten des Untergrundes von diesem a bgehoben 
haltigen, vornehmiich bereichsweise erhabenen wird, die informationshaltige Schicht eine noch ausrei- 
Aufdruckes, aufgebracht wird und daB fiber der chende FormstabilitMt besitzt, um eine Zerstorung zu 
pigmenthaltigen Schicht als Haf tschicht eine verhindern, so daB die FIFschungssicherheit und die Ur- ' 
Klebeschicht (5) aufgetragen wird, fiber weiche ein 20 kundensicherheit dieser bekannten Plaketten nicht in 
weiterer silikonbeschichteter Trager (1') gelegt alien Fatten ausreichend ist 

wird; welcher dazu bestimmt ist, vor Aufbringen Aus der deutschen Ausfegeschrift 26 42 399 sind fer- 
der Piakette auf die genannte Oberflache zur Frei- ner selbstklebende iibertragbare Abziehbilder bekannt, 
legung der Klebeschicht abgezogen zu werden. bei den en sich auf einem silikonbeschichteten Trager, 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 25 der vor dem Aufbringen des Abziehbildes von dem 
zeichnet daB vor Aufbringen der Klebeschicht (5) Schlchtverband getrennt wird, zunachst eine Klebstoff- 
die pigmenthaltige Schicht (3) mit einer weiteren schicht, auf dieser eine Lackschicht und auf dieser wie- 
Lackschicht (4) uberdeckt wird. derum eine formstabile Polyesterharz-Zwischenschtcht 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- befindet die den Trager fur diverse Farbauftragsschich- 
kennzeichnet daB zur Bildung des weiteren silikon- 30 ten bildet die schlieBlich durch eine Trennschicht und 
haltigen Tragers (l') ein freibleibender Flfichenbe- ein Abziehbildpapier abgedeckt sind. Die bekannten 
reich des ersten silikonbeschichteten TrSgers (1) Abziehbilder dieser Art eignen sich nicht zur Verwen- 
nach Aufbringen der Klebeschicht (5) auf diese um- dung als urkundensichere Plaketten, da aufgrund der 
gefaltet wird. formstabilen PolyesterharzrZwischenschicht insbeson- 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 35 dere bei kleinformatigen Abziehbildern ein zerstd- 
dadurch gekennzeichnet daB die pigmenthaltige rungsfreies Ablosen der Farbauftragsschichten durch- 
Schicht (3) im Schmelzpulververfahren auf die aus m6gJich ist Eine Verwendung von selbstklebenden, 
Lackschicht (2) fibertragen und in diese einge- ubertragbaren Abziehbildern der in der deutschen Aus- 
schmolzen wird legeschrift 26 42 399 beschriebenen Art als urkundensi- 

5. Urkundensichere Piakette, insbesondere herge- 40 chere Plaketten wurde daher lusher nicht in Betracht 
stellt nach dem Verfahren gemaB einem der An- gezogen. 

sprflche ! bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sich Durch die Erfindung soil die Aufgabe geltist werden, 
' auf einem silikonbeschichteten, vorzugsweise eine urkundensichere Piakette unter Anwendung der 
durchsichtigen oder durchscheinenden Trager (1)* Verfahrensschritte gemaB den Merkmalen des Oberbe- 
welcher insbesondere die Gestalt eines silikonbe- 45 griff es von Anspruch 1 in der Weise herstellen zu kdn- 
schichieten Papieres oder einer silikonbeschichte- nen, daB eine zerstdrungsfreie AblSsung vom Unter- 
ten Folie hat eine gegebenenfalls pigmentierte grund in alien Fallen zuverlassig verhindert wird 
Lackschicht . (2) befindet auf die ein insbesondere Diese Aufgabe wird erfindungsgentaB dadurch gelds t 
bereichsweise erhabener informationshal tiger Auf- daB auf einen silikonbeschichteten Trager eine Lack- 
druck (3) aus thermoplastischem Tonerpulver auf- so schicht *ls Oberflachenschicht aufgetragen und auf die- 
gebracht ist tiber der sich eine Klebeschicht (5) se die pigmenthaltige Schicht insbesondere aus. einem 
befindet die durch einen silikonbeschichteten Tr§- thermoplastischen Tonerpulver in Gestalt eines irifor- 
ger, vornehmiich in Gestalt eines durchsichtigen mationshaltigen, vornehmiich bereichsweise erhabenen 
oder durchscheinenden silikonbeschichteten Papie- Aufdruckes aufgebracht wird und daB fiber der pig- 
res oder einer silikonbeschichteten Folie, abge- 55 menthaltigen Schicht als Haftschicht eine Klebeschicht . 
decktist aufgebracht wird, fiber weiche ein weiterer silikonbe- 

6. Piakette nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- schichteter Tracer gelegt wird, welcher dazu bestimmt 
net daB die silikonbeschichteten Trager auf beiden ist vor Aufbringen der Piakette auf die genannte Gber- 
Plakettenseiten durch Faltung eines mindestens flache eines Kennzeichenschildes, eines Gerategehau- 
dem Doppelten des Plaketten formates entspre- eo ses, eines Werkstfickes, eines SchriftstOckes oder der- 
chenden Trfigerformatesgebildetsind gleichen abgezogen zu werden. 

7. Piakette nach Anspruch 5 oder 6, dadurch jge- Durch die hier vorgeschlagene Herstellungsweise 
kcnnzeichnet daB sich zwischert dem Aufdruck aus wird eine urkundensichere Piakette geschaffen, die im 
thermoplastischem Tonerpulver (3) und der Klebe- wesentlichen frei von jedweden formstabilen Schichten 
schicht (5) eine weitere Lackschicht (4) befindet 65 gehalten ist nachdem sie auf eine zu kennzeichnende 

8. Piakette nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- Oberflache aufgebracht ist Beim Versuch, den die Pla- 
net dafi auch die weitere Lackschicht eine Pigmen- kette bildenden Schichtenverband beispielsweise mit- 
tierung en thai t tels einer Klinge oder eines Schabers oder dergleichen 
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vom Untergrund abzuheben, schieben sich die nicht- 
formstabilen Lackschichten und die pigmenthaltige 
Schicht zu einem nicht wieder verwendbaren Material* 
klumpen zusammen, selbst wenn bei einem enfspre- 
chenden Falschungsversuch Teile der Oberflachen- 
schicht des Untergrundes mit abgehoben werden, da 
hierbei eine Verformung dieser abgehobenen Bereiche 
des Untergrundes stattfindet, die von den darauf haften- 
den Schichten der Plakette nicht zerstdrungsfrei Ober- 
standen werden. 

Die zwischen sich die Plakettenschichten haltenden 
siiikonbeschichteten Papiere biiden bei der Hartdha- 
bung und Aufbringung der Plakette allein den formbe- 
standigen Trager und werden nacheinander entfernt, 
wenn die Plakette aufgebracht wird Dabei zeigt es sich, 
daB die Lackschicht, welche an den der Plakettenober- 
fiache zugewandten siiikonbeschichteten Papierschicht 
angrenzt, zunachst bei der Herstellung entsprechend 
der Oberflachengestalt des siiikonbeschichteten Papiers 
eben ist und die pigmenthaltige Schicht in Gestalt eines 
thermoplastischen Tonerpulverauftrags ais vorzugswei- 
se erhabene Struktur tragt, (iber die eine gege bene nf ails 
pigmentierte Lackschicht gebreitet ist, die sich der 
Struktur der pigmenthaltigen Schicht anpaBt und die 
wiederum von der KJebeschicht ttberdeckt ist, die beim 
Aufbringen der Plakette die Verbindung zum Unter- 
grund herstellt, wenn die Plakette nach Abziehen des 
weiteren siiikonbeschichteten Papiers auf den Unter- 
grund aufgedrflckt wird Dabei aber bewirkt der An- 
preBdruck, welcher auf die Plakette wirkt, daB sich die 
KJebeschicht und die an sie angrenzende Lackschicht 
eben auf den Untergrund auflegen, w&hrend die zu- 
nachst ebene, oberflachenzugewandte Lackschicht sich 
nunmehr unter dem Anprefidruck an die Struktur der 
pigmenthaltigen Schicht anpaBt, so daB die Plaketten- 
oberflache nach Aufbringen der Plakette eine dem In- 
formationsgehalt der Plakette en tsprechende Erhaben- 
heit der Informationselemente besitzt. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des hier angegebenen 
Verfahrens sowie eine insbesondere nach diesem Ver- 
fahren hergestellte Plakette sind im Qbrigen Gegen- 
stand der dem Anspruch 1 nachgeordneten AnsprGche, 
deren Inhalt hierdurch ausdrflcklichzum Bestandteil der 
Beschreibung gemacht wird, ohne an dieser Stelle den 
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In die Lackschicht 2 wird ein erhabener, informations- 
haltiger Aufdruck 3 im HeiBsiegelverfahren einge- 
schmolzen, wobei der Aufdruck 3 vorzugsweise aus 
thermopiastischem Tonerpulver gebiidet ist, das auf die 
Lackschicht 2 fibertragen wird, welches zur Herstellung 
des Aufdrucks fiber die Lackschicht 2 gelegt wird. Der 
Aufdruck 3 wird auf die getrocknete Lackschicht 2 ins- 
besondere in der Weise aufgebracht, daB ein informa- 
tionshaltiger Aufdruck mit einer langsam trocknenden 
Farbe oder einem Lack auf die Lackschicht 2 aufge- 
bracht wird und der Silikontrager 1 zusammen mit der 
Lackschicht 2 und dem darauf befindlichen, noch feuch- 
ten Aufdruck durch einen mit thermopiastischem To- 
nerpulver gefullten Behalter gefOhrt wird Der noch 
15 feuchte Farbaufdruck oder Lackaufdruck nimmt das 
thermoplastische Tonerpulver bis zur Sfittigung auf. 
Nach dem Austria des siiikonbeschichteten Trflgers 1 
und der Lackschicht 2 aus dem genannten Behalter wird 
das GberschOssige Tonerpulver etwa durch Absaugen, 
AbbUrsten oder Abblasen entfernt Danach werden der 
silikonbeschichtete Trager 1, die Lackschicht 2 und der 
darauf befindliche, nunmehr das thermoplastische Ton- 
erpulver tragende Aufdruck 3 an einer Heizquelie vor- 
beigefflhrt, die das thermoplastische Tonerpulver in die 
Lackschicht 2 einschmilzt, wobei der Aufdruck 3 in sei- 
ner Erhabenheit erhalten bleibt, deren ProfilhOhe mehr 
als 0,1 mm betragen kann. Ober den Aufdruck 3 wird 
eine weitere Lackschicht 4, welche transparent oder 
pigmentiert sein kann, gebreitet, wobei das Format der 
Lackschicht 4 dem Format des Aufdruckes 3 entspricht 
SchlieBIich wird Qber der Lackschicht 4 eine Klebstoff- 
schicht 5 aufgetragen, wobei deren Format demjenigen 
der Lackschicht 2 entspricht SchlieBIich wird der frei- 
bleibende Teil des siiikonbeschichteten Trflgers f auf 
die KJebstoffschicht 5 umgefaltet Gem&B einer Ab- 
wandlung kann jedoch auch bei Verwendung eines klei- 
nen Formates des siiikonbeschichteten Tr&gers 1 auch 
ein gesonderter silikonbeschichteter Trager 1' auf den 
zuvor gebildeten Schichtenverband aufgelegt werden, 
um die Klebstoffschicht 5 abzudecken. 

Werden die beiden siiikonbeschichteten Trager 1 und 
V aus einem einzigen Format des Tragermaterials gebii- 
det, so kann die Falzung durch eine entsprechende Pra- 
gung des Tragermaterials wie bei Fin Fig. I angedeutet 
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Wortlaut zu wiederholen. Nachfolgend werden Ausfuh- 45 vorbereitet sein. 

rungsbeispieie unter Bezugnahme auf die Zeichnung be- Zur Aufbringung der Plakette P auf den Untergrund 
schrieben. Es stellen dar: U wird der silikonbeschichtete Triger 1 von der KJebe- 

Fig. 1 den querschnittsmaBigen Aufbau einer Plaket- schicht 5, wie in Fig. 1 durch Pfeile angedeutet, abgezo- 
te der hier angegebenen Art zwischen zwei Silikonpa- gen und die Plakette wird unter AusQbung von Druck 
pierschichten, wobei die Schichtdicken nicht maBstabs- 50 auf den auf der Lackschicht 2 zunachst verbliebenen 



gerecht vergrdBert wiedergegebpn sind und 

Fig. 2 eine Querschnittsdarstellung der auf den Un- 
tergrund aufgebrachten Plakette. 

In Fig. 1 ist ein Untergrund, beispielswelse ein Kraft- 
fahrzeugkennzeichenschild, ein GerategehMuse, ein 
Werkstuck oder ein Schriftstuck mit t/bezeichnet Auf 
diesen Untergrund soil eine Plakette Pder hier angege- 
benen Art aufgebracht werden. 
Zur Herstellung dieser Plakette wird ein Trager 1 in 



Trager 1 an den Untergrund angepreBt, wobei die Posi- 
tionierung der Plakette dadurch erleichtert ist, daB der 
silikonbeschichtete Trager 1 durchsichtig oder durch- 
scheinend ausgebildet ist 
55 Beim Anpressen des die Plakette bildenden Schtch- 
tenverbandes an den Untergrund U nimmt die zunachst 
eben hergestellte Lackschicht 2 die Oberfiachenstruktur 
des pigmenthaltigen Aufdruckes 3 an, wahrend die 
Lackschicht 4 und die Klebeschicht 5 entsprechend der 



Gestalt eines siiikonbeschichteten Papiers oder einer eo ebenen Oberfiache des Untergrundes V ihrerseits in 
siiikonbeschichteten Folie in einem Format, welches eine ebene Stellung gelangen. DiesbezQgliche Einzelhei- 
mindestens das Doppelte der gewunschten Plaketten- ten sind in den Fig. \ und 2 zur Vereinfachung der Dar- 
oberflache ausmacht, im Bereich einer Halfte mit einer stellung jedoch nicht gezeigt Der Fachmann erkennt 
Lackschicht 2 versehen, deren Gestalt der jeweils ge- aber die zuvor beschriebenen Mechanismen ohne 
wOnschten PlakettengrdBe angepaBt ist, derart, daB sie 65 Schwierigk^it 

im Randbereich fiber die informationshaltigen Teile der Es sei bemerkt, daB die hier angegebene Plakette eine 
Plakette hinaussteht, wie dies aus Fig. 1 ohnfe weiteres hone Klebkraft ihrer KJebeschicht 5 dadurch bewahrt 
ersichtlich ist daB weder die Plakette in ihrer Gesamtheit noch irgend- 
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eine ihrer Schichten durch Perforation oder Trenn- 
schnitte unterteilt ist 

SchlieOIich sei darauf hingewiesen, daB Versuche; die 
Erhabenheit der Plakette nach Aufbringung auf einen 
Untergrund zu ver&ndern zu einer sichtbaren Beschfidi- 5 
gung der Plakette filhren. Wahrend Folienpragungen 
aus einer Foiienschicht bestehender Piaketten auf ihrer 
Unterlage hohl aufliegen und beim Anpressen an den 
Untergrund ihre Erhabenheit verlieren konnen, liegen 
die hier angegebenen Piaketten auf dem Untergrund io 
flach auf und konnen mit beliebig hohem AnpreBdruck 
aufgebracht werden, ohne dafl der Aufdruck 3 in seiner 
Erhabenheit verflacht werden kana 
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